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Schwerbeschichtung ftir textile und andere 
flexible Flachengebilde 



Ler Gegenstand der Frfindung stellt eine Kunststof fbe- 
schichtung vorzugsweise auf einem textilen Flachengebilde 
dar, die sich aufgrund ihrer hohen Fiillung mit Eisenpul- 
ver durch eine hohe Dichte auszeichnet, was erwunscht ist 
und zur Polge hat, daB z. B. ein FuBbodenbelag, insbeson- 
dere wenn er in Form selbstliegender Fliesen verwendet 
wird, aufgrund des stark nach unten verlagerten Schwer- 
punktes fest auf dem Boden liegt. 

Das Auslegen des FuBbodens in Wohn- und anderen Raumen 
mit Teppichen und FuBbodenbelagen zur Erzielung einer 
groBeren Warme- und Schalldammung, Trittelastizitat , Xsthe- 
tik und damit hoheren Komforts wird in immer starkerem 
MaBe praktiziert* Innerhalb der verschiedenen Typen von 
FuBbodenbelagen erfreuen sich die sogenannten selbstver- 
legbaren und -liegenden Fliesen grofler Beliebtheit. Da die 
Fliesen durchweg nur eine GroBe von ^0 x 40 cm oder 
50 X 50 cm haben, tritt relativ hauf ig das Problem aof , die 
Fliesen rutschfest zu machen, urn den Begehenden vor der Ge- 
fahr des Ausrutschens oder Straucheln und damit vor Schaden 
zu bewahren. 

Man hat sich bisher einfach damit geholfen, daB man auf die 
Unterseite der Fliesen einen Kleber oder Haftkleber, der 

bis unaittelbar vor der Verlegung mit einer Polie oder Pa- 
pierschicht abgedeckt ist oder der beim Verlegen auf die 
Unterseite des FuBbodenbelags oder auf den zu belegenden 
Fufiboden auf gestrichen wird, auftragt, der der Pliese den 
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notwendlgen festen Halt verschafft. Es stellten sich jedoch 
belm Fntfernen der Pllesen vom Unterboden tmerwiinschte Man- 
gel eln, wle z. B. die Verschmutzung des Bodens mtt Kleber- - 
resten oder elne ao gute Haftung zwischen Kleber und Unter- 
boden, daB beim Abnehmen der Fliesen Telle des Unterbodens, 
wle z. B. PVC, Parkett, Fllz, Kork, Estrich uaw. mit heraus- 
gerlssen warden. Aus dlesem Grunde verlaBt man das Anklebe- 
verfabren wieder und geht dazu iiber, sogenannte selbstlie- 
gende Fliesen zu verwenden. 

Die selbstllegenden Fliesen sollen nun so konstrulert seln, 
daB Ihr Schwerpunkt moglichst nahe am Fuflboden llegt, d.h. 
Ihre untere Schicht nuB aus elner sogeneimten Schwerbe- 
schlchtung bestehen, die nicht aonderlich dick sein aoll,uni 
dem textllen Charakter des Bodenbelags nicht abtraglich zu 
sein, dennoch ein hohes Gewlcht beeltzen .kuB. Die bisher 
gebrauchlichen Beschlchtungen unter Verwendung z, B, von 
Krelde, Kalkstelnmehl und Scbverspat als iibllchen und bll- 
llgen Fiillstoffen werden dleser Anforderung nicht gerecht; 
vorallem deswegen, well ale in den ala Teppichriickenbe- 
achichtungen verwendeten Kunstatoffen nicht allzu hoch ein- 
gefiillt werden konnen, ohne daB die Eigenachaf ten erheblich 
verschlechtert werden, d.h. die Kunstatoffe werden bei zu 
hoher Einfiillung briichig, brockelig und morsch. 

Bs bestand daher die Aufgabe, elne Schwerbeschichtung zu 
entwlckeln, die dem bestehenden Mangel abhllft. Erflndungs- 
gemafi verfahrt man hierbel f olgendermaflen: 

In den zur Teppichnickenbeschlchtung gebrauchlichen Kunst- 
stoff, z. B. weichmacherhaltigeB Polyvinylchlorid , nachste- 
hend kurz PVC genannt, wird Fisenpulver mit elner KorngrbBe 
von 0,1 bis 250 Mlkron elngemischt. Als Mlschwerkzeuge die- 
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nen heuptsachlich Dissolver, Planeteninischer Oder Midere 
Zi^angsmischer. Es besteht hierbet der Wunsch, den Full- 
stoff so hoch wie moglich einzumischen, um die erfindungs- 
gemaBe Sch^erbescbichtung mit boher Dichte berzustellen. 
Die Kobe der Einmiscbbarkeit bangt in erater Linie von 
der Art des Kunststoffes and in zweiter Linie von der 
mittleren KorngroBe sowie der KorngroBenverteilung des 
Fiillstoffes ab. 

Im Falle des erwahnten PVC imter Verwendung von Eisen- 
pulver als Pullstoff findet man folgende Abbangigkeit 
von der mittleren KorngroBe des Eisenpulvers : 
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Die aufgefiibrten Mlscbungen stellen gut streicbbare Fasten 
mit einer Viskositat von 5000 bis 10 000 cP dar, kbnnen 
schnell und in dicken Schicbten bis za 8 kg/m geliert ner- 
den und besitzen necb dem Aosgelieren eine bervorragende 
Flexibilitat. Die Abbangigkeit des Einfiillgrades vom Kunst- 
stofftyp ist im Vergleich zur Abbangigkeit von der mittle- 
ren KorngroBe wesentlicb gravlerender , wie nachstebende Auf- 
stellung einlger markanter Kunststoffe bei Verwendong von 
Eisenpulver mit einer mittleren KorngroBe von 25 Mikron bei 
einer KorngroBenverteilung zi»ischen 1 und 50 »ikron teigt: 
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Gewlchtsteile im Gemisch 



Kunststof f 



Eisenpulver 
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ataktisches Polypropylen 
Polys tyrdbut ad ien 
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Bei hoherer Einfiillung verlieren die Kunststoffe so stark 
ihre urspriinglichen Eigenschaf ten, dali entweder ihre Verar^ 
beitung nicht mehr moglich ist oder ihre Gebrauchstiichtig- 
keit so stark nachlaBt, daB an eine groBtechnische Verwen- 
dang nicht mehr gedacht werden kann, 

Bei der erf ind ungsgemafien Verwendung von Eisenpulver els 
Piillstoff k<5nnen im einzelnen folgende Vorteile im Ver- 
gleich zu gebrauchlichen Piillstoffen herausgestellt werden: 

1. hohe Dichte von iiber 7, 

2. hohes Schiittgewicht von 2,5 kg/1 und damit geringer 
Legerraumbedarf , 

5. blasbar und damit in Staubwagen transportierbar , 

4. nledrige Olzehl und damit geringe Kunststoff- und 
Weichmacherbindung, was eine geringe Beeintrachtigung 
der Plexibilitat sowie der iibrigen Eigenschaften des 
Kunststof fes zur Folge hat, 

5. horvorragende Witterungs- und Alterungsbestandigkeit , 

6. optimale Antidrohn- und Schallschluckwirkung, 

7. Beschleunigung der Gelierung sowie Sinterung des 
Kunststof fes und Verkiirzung der Abkiihlzeit und -zone 
nach Verlessen des HeiBkanals bzw. nach Auftragen der 
Schmelze durch die hohe Bpezifische Warmeleitf ahigkeit , 
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8. antistatische Wlrkung bei geniigend hohem Fiillgrsd, 
9* geringer VerschleiB der Riihrwerkzeuge ^ BxtrudePi Ra- 

kel usu. wegen der amorphen Struktor des Fiillstof f es» 
10. Schlchten bis zu 8 kg/m koimeii in einem einzigen 

Strich eufgetragen and geliert werden» 
11 • die Abriebf estigkeit ist hoher als bei anderen Schwer- 

fiillera und damit kein Aasbrockeln der Eunststoff schlcht , 
12« Weichmecherwanderung wird aufgrund des moglichan hohen 

Fiillgrades hintengehalten^ 
13« kalter FluB^ z.B* in ataktischem Polypropylen^ ^ird 

herabgesetzt , 

14. f lammhemmende Wirkung wird erzielt, 

15. hoher Einfullgrad ist moglich; je nach Kunststof f art ist 
das Verhaltnis 90 Gewichtsteile Eisenpulver zu 10 Ge- 
wichtsteile Kunststoff erreichbar ( siehe auch obenste- 
hende Tebelle ); damit wird eine erhebliche Verbilli- 
gung der fertigen Mischung erreicht, da das Eisenpulver 
dngleich billiger ist als jeder gebrauchliche Kunst- 
stoff einschlieBlich Regenerate 

16* Stabilisetorwirkung z.B. in PVC, 

Verwendet man als Kunststoff in der erf indungsgemaflen Schwer- 
beschichtung PVC, so breucht man keinen Stabilisator mehr zu 
vemwenden, da das elementare Eisen die bei der thenaischen 
Oder photochemlschen Zersetzung sich bildenden Sauren^ nie 
z.B» Salzsaure oder sauerstof f haltige Chlorsauren, chemiach 
bindet and damit einer weiteren Zersetzung Einhalt gebietet. 
AuBerdem dringt aufgrund der dunklen Farbe der Schwerbe- 
schichtung speziell bei der Belichtung nur wenig Licht und 
durch die hohe Packunssdichte wenig Saaerstoff in die er- 
f indungsgemaBe Schwerbeschichtung ein, so dafi hierdureh eln 

Abbau hintangehalten wii*d. 
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Wegen der hervorragenden Stabilitat der Schwerbeschichtung 
gegeniiber Benltterung und der hiermlt verbimdenen Zerset- 
zung bietet ale sich ala Dachplane zum Abdecken von Flach- 
and anderen Dachern sowie als Abdeckplane fiir Lastkraftwa- - 
gen, Schlenenf ahrzeagen oder gelegerten Giitern an and kann 
in diesen Sektoren mit Eirfolg elngesetzt werden. Das Im 
Verglelch zu gebrauchllchen Planen z.B# aas mit PVC be- 
flchlchteten Geweben hohere, dorch die Schwerbeschichtong 
bedlngte Oewlcht, das bei der selbst liegenden Teppich- 
Yllese Orondbtdlngong ist, stort speziell bei der Dach- 
plane nlcht, da dlese aaf dem Flachdach laeisfens frei, d.h. 
ohne dafi ale angeklebt wlrd, verlegt wlrd , so dafi das er- 
hdhte Gewicht eine feste Lage der Plane ergibt, was ge- 
wiinacht lat* 

Die Dichte der erf ind ungsgemaBen Schwerbeschichtong liegt 
beispielweise bei einer Mischung von 30 Gewichtsteilen 
Weich-PVO and 70 Gewichtsteilen Eisenpulver rein rechne- 
risch liber 5« In der Praxis werden Jedoch nor Werte zwi- 
schen 2 und 2,5 gefanden. Dies riihrt daher, daB durch das 
lisenpulver Luft in den Kunststoff eingeschleppt wird, die 
aafgrund der hohen Viskositat der Paste nur sehr langsam 
entweicht. Da die Paste aafgrund der hohen Dichte des Ei- 
senpalverfl zum Sedlmentieren neigt uhd das Eisenpulver 
sich in einer sehr hart en, zementartigen, nicht mehr auf- 
riihrbaren For» absetzt, muB die Paste moglichst bald nach 
dem Ansetzen gestrichen and gellert werden. Dies hat zur 
Polge, dafi die in ihr beflndliche Loft im Gemisch erhal- 
ten bleibt und hierdurch die nicht der Theorie entspre- 
chende Dichte im ausgelierten Zustand resultiert, was be- 
reits oben erwahnt wurde. 
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Dennoch reicht die erzielte Dichte von etwa 2,5 aas, den 
selbst liegenden Flatten die ihrem Namen gebiihrende ruhige 
Lage zu verschaffen, was das eigentliche Ziel des Gegen- 
standes der Erfindung ist. In manchen Fallen ist sogar der 
Wunsch vorhanden, zur Erzielang einer groBeren Warme- und 
Schalldaumung sowie hoheren Trittelaatizitat die erfin- 
dungsgenafie Schwerbeschichtung in einen Schwerschaum zu 
verwandeln, d.h. der Luftgehalt soli kiinstlich erhoht wer- 
den. Dieser Wunsch scheint zwar dem eigentlichen Ziel des 
Gegenatandes der Erfindung zu widersprechen, Jedoch soli 
dieser Widerspruch durch folgendes Beispiel widerlegt warden: 

Bei der Beschichtung von Tuft ingteppic hen verwen- 
det man hauptsachlich mechaniach geschlegenen Schaum z. B. 
aus Styrolbutadienlatex in einer Schichtstarke von etwa 
5 ran. Dieser hat sich Jahrelang bewahrt, ist mit einem Li- 
tergewicht von ca. 350 g relativ leicht und gibt dennoch dem 
Tuftingteppich, der ohne diese Beschichtung sehr lappig ist, 
einen gewissen, erwiinschten Stand, ohne das Gesamtgewicht 
des Teppich iibermaBig zu erschweren. Fxir Bahnenware ist die- 
se Art von Beschichtung ideal. Nicht dagegen aber fiir die 
imraer mehr verlangten selbstverlegbaren und selbstliegenden 
Fliesen. Dleae heben sich leicht vom Boden ab, wellen sich 
und Bind somlt unbef riedigend . Klebereuftrag entfallt hier- 
bei neben den bereits oben auf gefiihrten Grunden vorallem we- 
gen der Tatsache, dsB der Schaum relativ instabil ist und 
keine groBe nechanische Festigkeit besitzt. Dies hat zur 
Folge, daB beljn Ibheben Telle des Schaumes aus dem Riicken 
der Fllese herausgerlssen werden und die Fliese daoit er- 
heblich beschadigt werden kann, was ihrer weiteren Verwen- 
dung entgegensteht • 
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In diesem Falle liegt der echte Wunsch nach einer Schwerbe- 
schichtung, die als Schsum eusgebildet ist, vor. Erfindongs- 
gemaB verfalirt man hierbei so, dafi man dem Latex Eisenpulver 
in moglichst hoher Konzentration beiraischt und die Mischung 
dann genau so mechenisch schauBt, als ware kein Eisenpulver, 
sondern keine oder nur gebrauchliche Fiillstoffe in ihr ent- 
halten# Der resultierende Schaura besitzt bei entsprechend 
hoher Einfiillung rait Eisenpulver ein etwa dreimal ho he res 
Litergewicht als der gebrauchliche Schaum. In nachstehender 
Aufstellung werden die Gewichte verglichen: 

Schichtdicke Ouadratmetergewicht 

norma ler Schaum 5 nun 1050 g 

Schwerschaum 5 ™i 2700 

In diesem Falle handelt es sich ebenfalls urn eine Schwerbe- 
schichtung, wenn auch in Schaumform# 

Die Applikation der Schv/erbeschicht ung auf den textilen Tra- 
ger erfolgt in vielen Fallen in Pestenform. Dies ist bei- 

spielsweise beim ausfuhrlich beschriebenen PVC wie auch beim 

Polyurethan, Styrolbutadien, Naturlatex, Acrylat usw. der 

Fall, Es gibt jedoch auch eine Reihe von Applikat icnsmethoden, 

die z« T« erheblich von der kalt gestrichenen Paste abweichen. 

Speziell das PVC kann auch als nicht verpestbarer Typ in Form 

einer heiBen, dicken Folie aufgetragen werden, wie dies z. B. 

beim atektischen Polypropylen immer der Fall ist, Auch kann 

der Kunststoff als vorgef ertigte Folie mit einem Kleber oder 

durch Anschmelzen auf den Trager kaschiert werden. 

Es ist auch moglich, die Schwerbe schicht ung in Form eines 
Pulvera oder rieself ahigen Feingranulats auf das Textilgut 
aufzustreuen oder zu rakeln, wobei meistens durch eine nach- 
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folgende thermiscbe Behandlung das Pulver oder Feingranulat 
gesintert und manchmal anschlieBend mechanlsch engedriickt 
wird, um der Schwerbeschicht iing eine bessere Haftung am tex- 
tilen Trager zu verleihen. 

NaturgemaB kann man auch andere flexible Flachengebilde , 
vrie z. B. Folien aus Kunststoff, Zelluloae, Metall usw, , 
Vliese und Gewebe aus Metalldrahten und -spanen» Papier, 
Pappe» Flachengebilde aus Splitfolien usw, als Trager fur 
die Schwerbeschichtung verwenden. Speziell die Beschichtung 
von Stahlfaservliesen mit eisenpulverhaltiger Schwerbe- 
schichtung ist sinnvoll, da hieraus hervorragende flexible 
Magnethafttaf eln result ieren. 

Beim beschriebenen Gegenstand der Erfindung handelt es sich 
um eine bisher noch nicht bekannte und beschriebene Neue- 
rung. Fur die erf indungsgemaBe Schwerbeschichtung wird das 
Schutzrecht begehrt* 
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Patentanspriiche 



Schwerbeschicht ung fiir textile -and andere flexible 
Flachengebilde , dadurch gekennzeichnet ^ daB sie aus 
einem bei der Beschichtung textiler Flachengebilde , 
vorzug8i?eise Bodenbelage, gebrauchlichen Kunststoff, 
mie z. B. PVG, Polyurethan, ataktisches Polypropylen, 
Polyathylen^ Polyacrylat, Polystyrolbutadien, Chlor* 
kautschuk:^ Nitrilkautschuk, Natarlatex, Silikonkeut- 
schuk, ongesattigte Polyeaterharze ^ Epoxidharze, Gum- 
mi, Bitumen, Polyvinylalkohol , Polyvinyl ace tat usiw, 
aowle Mlachungen und Mlschpolymerisaten aus den ge- 
nannten und ahnlichen Kunatatof f en, besteht, der mlt 
einem spezifiach schwercn Fiillatoff,, vorzugsweiae aus 
Eisen und dessen Legierungen, in einer KorngroBe von 
0,1 bis 250 Mikron derart gefiillt ist, dafi sich im 
fertigen Gemisch 20 bis 95 Gewichtaprozent Metall- 
pulver und 80 bis 5 Gewichtsprozent KunststoJTf be- 
finden und der in Form einer Paste, Loflung, helBen 
Schmelze, Folie, eines Pulvers, Fein- oder rleselfa- 
hlgen Granulates usw# euf das textile Flachengebilde 
zum Zwecke der Beschwerung und Abdeckung desselben 
aufgebrecht und an diesem mittels Gelierung, Slnte- 
rung, AufgleBen, Ausharten, Anpressen, Umkehrverf ah- 
ren, Tauchen, Aufkleben, Flammksschieren usw. zum An- 
haften gebracht wird» 

Schwerbeachichtung fiir textile und andere flexible 
Flachengebilde gemaB Anspruch 1, dadurch geksnn- 

zeichnet, daB neben oder anstelle des vorzugsweise 
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vensendeten Eisenpulvers andere Metellpulver, wle z.B. 
Zink, Aluminium, Blei, Titan, Chrom, Molybdan, Kupfer, 
Mangan usw. oder deren Legierungen, wie z. B. Bronze, 
Messing usw., bzw. Gemische derselben sowie auch an- 
dere Fiillstoffe, wie z. B. Schwerspat, FluBspat, Alu- 
miniumoxid , Quarzmehl, Glimmermehl, Schief ermehl, 
Kalksteinmehl, Kreide, Graphit, Antimontrioxid , Asbest- 
mehl, Titandioxid usw. zur Erhohung der Dichte der 
Schwerbeschichtungsmasse vervendet werden kdnnen, 

Schwerbeschichtung fiir textile und andere flexible 
Flachengebilde gemaB Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eie zum Zi»ecke der besseren Warme- und 
Schallisolierung sowi? der groBeren Tritteleetizit at 
als grob- oder feinporiger Schaum mittels chemischen 
Oder mechanischen Schaumens wahrend oder vor dem Auf- 
tragen auf das textile Flachengebilde appliziert ^ird, 
wobei dennoch der Charakter einer Schwerbeschichtung 
erhalten blelbt, da vergleichbarer anderer Zunststoff- 
schaum dorchweg ein zwei- bis dreimal kleineres Raum- 
gewicht besitzt. 

Schwerbeschichtung fiir textile and andere flexible 
Flachengebilde gemaB Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB neben oder anstelle der vorzugswel- 
se benutzten textilen Flachengebilde auch andere fle- 
xible Flachengebilde, wie z. B, Folien aus Kunststoff, 
Zellulose, Acetat, Metall, Guinmi usw., Metallgewebe 
und -faservliese. Papier, Pappe , Gewebe und Vliese 
aus geschnittenen oder Spaltfolien, Schaurastoff usw. 
als Trager fiir die Schwerbeschichtung dienen kdnnen. 
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Schwerbeschicht img fiir textile imd andere flexible 
Flachengebllde gemaB Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
ke nnze iclin6 1; , daB sichi die Besctiich'tiing auf beid6ii 
Seiten des Tragers befinden karm oder daB sie oben 
imd unten vom textilen Flachengebilde abgedeckt ist 
Oder daB sie in Form eines Verbundkorpers von mehre- 
ren Legen Trager imd Beschicht imgsmasse vorhanden 
1st Oder daf? sie praktisch nur eine einzige Schicht 
darstellt, wenn z. B« als Trager ein groBporiges 
Vlies^ ein Git tergewebe , ein Fadengelege usw. ver- 
wendet wird. 
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HEAVY BACKING FOR TEXTILE AND OTHER FLEXIBLE FLAT-SHAPED ARTICLES 



The object of the invention is a plastic backing, preferably on a textile flat-shaped article, 
which, because of its high filling with iron powder, is characterized by a high specific gravity, 
which is desirable and results in, for example, a floor covering-in particular, if it is used in the 
form of loose-lay tile-lying firmly on the floor because of the center of gravity, which is 
considerably shifted downwards. 

The spreading of carpets and coverings on the floor in living rooms and other rooms, so 
as to attain a greater heat and sound insulation, stepping elasticity, aesthetics and thus greater 
comfort, is being practiced more and more. Within the various types of floor coverings, so-called 
loosely fitting and loose-lay tiles are very popular. Since the tiles always have only a size of 40 x 
40 cm or 50 x 50 cm, the problem of making the tiles slip-proof fi-equently arises, so as to 
prevent the person walking on them fi-om the danger of slipping or stumbling and thus fi-om 
injury. 
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Up to now, one has simply had recourse to the application of an adhesive or 
pressure-sensitive adhesive on the underside of the tiles; the adhesive is covered with a film or 
paper layer up to just before the laying of the floor covering or is spread on the underside of the 
floor covering or on the floor to be covered during the laying of the covering, thus giving the tile 
the necessary firm hold. Upon removing the tiles from the floor underneath, however, there were 
undesired deficiencies, such as, for example, the soiling of the floor with adhesive residues or 
such a good adhesion between the adhesive and floor that upon removal of the tiles, parts of the 
floor, such as, PVC, parquet, felt, cork, enamel, flooring plaster, and so forth, were torn out. For 
this reason, the cementing method is, once again, abandoned and one goes on to use so-called 
loose-lay tiles. 

The loose-lay tiles should be constructed in such a way that their center of gravity is as 
close as possible to the floor-that is, their lower layer must consist of a so-called heavy backing, 
which should not be particularly thick, so as not to be detrimental to the textile character of the 
floor covering, [but] must nevertheless have a great weight. The previously common backings, 
using, for example, chalk, limestone powder, and heavy spar as the usual, cheap fillers, do not 
fulfill this requirement; above all, they cannot be poured excessively into the plastics used as 
carpet backings, without considerably impairing the characteristics, that is, the plastics become 
britfle, crumbly, and fragile with an excessively high filling. 

The goal therefore was to develop a heavy backing which provides a remedy for the 
existing deficiencies. In accordance with the invention, one proceeds in the following manner: 

Iron powder, with a particle size of 0.1 to 250 urn, is mixed into the plastic commonly 
used for carpet backings, for example, plasticizer-containing polyvinyl chloride, below called 
PVC for short. Dissolvers, planetary paddle mixers, or other compulsory mixers are mainly used 
as mixing tools. The wish here is to mix in the filler as much as possible, so as to produce the 
heavy backing in accordance with the invention with a high specific gravity. The degree of the 
mixing-in capacity depends primarily on the type of plastic and secondarily, on the average 
particle size, and the particle size distribution of the filler. 

In the case of the aforementioned PVC, using iron powder as the filler, one finds the 
following dependency of the average particle size on the iron powder: 



PVC 

Plasticizer (DOP) 
Iron powder 

Average particle size in ^m 



Parts by weight in the mixture 



20 


20 


20 


20 


20 


20 


20 


20 


80 


100 


120 


140 


25 


50 


100 


150 
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1 1 . the wear resistance is higher than with other heavy fillers and thus, no crumbling out 
of the plastic layer; 

12. plasticizer migration is stopped as a result of the possible high degree of filling; 

13. cold flow, for example, in atactic polypropylene, is reduced; 

14. flame-retarding effect is attained; 

15. high degree of filling is possible; depending on the type of plasfic, the rafio 90 parts 
by weight iron powder to 10 parts by weight plastic is attainable (see also, table above); thus, a 
considerable cheapening of the finished mixture is attained, since the iron powder is far cheaper 
than any common plastic, including regenerated waste; 

16. stabilizer effect, for example, in PVC. 

If PVC is used as the plastic in the heavy backing in accordance with the invention, then 
one no longer needs to use a stabilizer, since the elementary iron chemically bonds acids forming 
during thermal or photochemical decomposition, such as hydrochloric acid or oxygen-containing 
chloric acids, and thus stops any fiirther decomposition. Furthermore, only little light penetrates 
the heavy backing in accordance with the invention, particularly during exposure, because of the 
dark color of the heavy backing, and little oxygen because of the high packing specific gravity, 
so that in this way, degradation is stopped. 

As a result of the excellent stability of the heavy backing with respect to weathering and 
the related decomposition, it is suitable as a roof tarpaulin to cover flat roofs and other roofs and 
as a cover tarpaulin for fi-eight vehicles, track vehicles, or stored goods, and can be used in these 
sectors successfiilly. The weight, which is affected by the heavy backing and is higher in 
comparison to the usual tarpaulins, for example, made of PVC-coated fabrics, which is the main 
condition in loose-lay carpet tile, does not cause any special disturbance with roof tarpaulin, 
since it is mostly placed loosely on the flat roof-that is, without it being cemented onto the roof, 
so that the increased weight produces a fixed position of the tarpaulin, which is desired. 

The specific gravity of the heavy tarpaulin in accordance with the invention is, purely 
mathematically, above 5, for example with a mixture of 30 parts by weight soft PVC and 70 parts 
by weight iron powder. In actual practice, however, only values between 2 and 2.5 are found. 
The reason for this is that air is entrained into the plastic by the iron powder, which only very 
slowly escapes because of the high viscosity of the paste. Since the paste tends to sediment 
because of the high specific gravity of the iron powder and the iron powder settles in a very hard, 
cement-like, no longer stirrable form, the paste has to be spread and gelled as soon as possible 
after it is prepared. The result of this is that the air which is found in it is retained in the mixture 
and in this way, the specific gravity in the delivered state, which does not correspond to the 
theory, is as already mentioned above. 
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Nevertheless, the attained specific gravity of approximately 2.5 is sufficient so as to 
produce for the loose-lay plates the stable position proper for their name, which is the actual goal 
of the object of the invention. In some cases, what is desired is to convert the heavy backing in 
accordance with the invention into a heavy foam--that is, the air content should be raised 
artificially--so as to attain greater heat and sound insulation. This wish appears to contradict the 
actual goal of the object of the invention, but this contradiction will be refuted by the following 
example. 

In the coating of tufted carpets, mechanically whipped foam is mainly used-for example, 
foam made of styrene butadiene latex in a layer thickness of approximately 3 mm. This has 
proved to be good for years, is relatively light with a liter weight of ca. 350 g, and nevertheless 
gives the tufted carpet, which is very limp without this backing, a certain desired status, without 
making the total weight of the carpet excessive. With sheet goods, this type of backing is ideal. 
This is not the case, however, for loosely fitting and loose-lay tiles, which are increasingly in 
demand. They rise easily from the floor, become uneven, and are thus unsatisfactory. The 
application of adhesive does not work here for the reasons already cited above and above all, 
because of the fact that the foam is relatively unstable and does not have any great mechanical 
strength. The result is that when the tiles rise from the floor, parts of the foam are torn out from 
the back of the tile and the tile can thus be considerably damaged, which hinders its fiirther use. 

What is desired here is a heavy backing which is formed as a foam. In accordance with 
the invention, the procedure is such that iron powder is admixed to the latex in as high as 
possible a concentration, and the mixture then mechanically foams just as if there were no iron 
powder contained in it, but rather no fillers or only conmion fillers. With a correspondingly high 
filling, the resulting foam has approximately three times a higher liter weight than common 
foam. The weights are compared in the setup below: 

Layer thickness Square meter weight 
Normal foam 3 mm 1050 g 

Heavy foam 3 nun 2700 g 

In this case, it is a heavy backing, even if in the form of foam. 

The application of the heavy backing on the textile carriers is done in the form of a paste 
in many cases. This is the case, for example, with the PVC, described in detail, as well as with 
polyurethane, styrene butadiene, natural latex, acrylate, and so forth. There are, however, a 
number of application methods also, which, in part, deviate considerably from the paste, which is 
spread while cold. Especially the PVC can also be applied as a type which cannot be prepared as 
a paste, in the form of a hot, thick film, as is always the case, for example, with atactic 
polypropylene. The plastic, as a prefabricated fihn, can also be coated with an adhesive or by 
melting onto the carrier. 
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It is also possible to sprinkle or to doctor the heavy backing onto the textile material in 
the form of a powder or trickling fine granules, wherein the powder or fine granules are sintered, 
mostly by a subsequent thermal treatment, and sometimes are pressed on mechanically 
afterwards, so as to impart to the heavy backing a better adhesion to the textile carrier. 

Of course, one can also use other flexible, flat-shaped articles, such as films made of 
plastic, cellulose, metal, and so forth, nonwovens and fabrics fi-om metal wires and chips, paper, 
cardboard, flat-shaped articles from split films, and so forth, as carriers for the heavy backing. 
Especially the backing of steel fiber nonwovens with an iron powder-containing heavy backing is 
sensible, since excellent flexible magnetic adhesion boards resuU from this. 

The described object of the invention is a previously not yet known and described 
innovation. A patent is desired for the heavy backing in accordance with the invention. 

Claims 

1. A heavy backing for textile and other flexible, flat-shaped articles, characterized in that 
it consists of plastic common for the coating of textile, flat-shaped articles, preferably floor 
coverings, such as PVC, polyurethane, atactic polypropylene, polyethylene, polyacrylate, 
polystyrene butadiene, chlorinated rubber, nitrile rubber, natural latex, silicone rubber, 
unsaturated polyester resins, epoxide resins, rubber, bitumen, polyvinyl alcohol, polyvinyl 
acetate, and so forth, and mixtures and copolymers of the aforementioned and similar plastics, 
which is filled with a specific heavy filler, preferably made of iron and its alloys, in a particle 
size of 0.1 to 250 ^im, in such a way that 20 to 95 wt% metal powder and 80 to 5 wt% plastic are 
found in the finished mixture, and which is applied in the form of a paste, solution, hot melt, 
film, or a powder, fine or trickling granules, and so forth on the textile, flat-shaped article, for the 
purpose of weighting and covering it and is made to adhere to the textile, flat-shaped article by 
means of gelling, sintering, pouring on, hardening out, pressing on, a transfer process, 
immersion, cementing, flame laminating, and so forth. 

2. Heavy backing for textile and other flexible, flat-shaped articles according to Claim 1, 
characterized in that in addition to, or instead of, the preferably used iron powder, other metal 
powders, such as zinc, aluminum, lead, titanium, chromium, molybdenum, copper, manganese, 
and so forth, or their alloys, such as bronze, brass, and so forth, or mixtures of them and also 
other fillers, such as heavy spar, fluorospar, aluminum oxide, quartz powder, mica powder, 
ground shale, limestone powder, chalk, graphite, antimony trioxide, asbestos powder, titanium 
dioxide, and so forth, can be used to increase the specific gravity of the heavy backing mass. 

3. Heavy backing for textile and other flexible, flat-shaped articles according to Claims 1 
and 2, characterized in that it is applied for the purpose of better heat and sound insulation and 
greater treading elasticity, as a coarse- or fine-porous foam, by means of chemical or mechanical 
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foaming, during or before the application on the textile, flat-shaped article, wherein, nevertheless, 
the character of a heavy backing is retained, since a comparable, different plastic foam always 
has a specific gravity that is two to three times smaller. 

4. Heavy backing for textile and other flexible, flat-shaped articles according to Claims 1 
to 3, characterized in that in addition to, or instead of, the preferably used textile, flat-shaped 
article, other flexible, flat-shaped articles, such as films made of plastic, cellulose, acetate, metal, 
rubber, and so forth, metal fabrics and metal fibrous nonwovens or split films, foam, and so 
forth, can also be used as carriers for the heavy backing. 

5. Heavy backing for textile and other flexible, flat- shaped articles according to Claims 1 
to 4, characterized in that the backing can be found on both sides of the carrier or that it is 
covered above and below by the textile, flat-shaped article, or that it is present in the form of a 
composite body of several layers of carrier and backing mass, or that it is practically only one 
single layer, if, for example, a large-pore non woven, a lattice fabric, a thread composite, and so 
forth, is used as a carrier. 



